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Navod na pouzitie Fiamm Motive Power energy plus SLOVAKIAN

Trak&né batérie pre pohon vozidiel
Olovené batérie s ¢lankami s pancierovymi platiiami PzS a PzB

Menovité udaje

1.Menovita kapacita Cy

2.Menovité napatie

3.Vybijaci prud

4.Menovita hustota elektrolytu*
Prevedenie PzS / PzB

5.Menovita teplota

6.Menovity stav elektrolytu

* je dosiahnuté behom 10 cyklov.

:vid’ typovy §titok

: 2V x pocet Elankov
: Cs/5h

11,29 kg/I

:30°C

az po znacku stavu elektrolytu ,max*“

« Dodrzujte ndvod na pouZitie a vyveste
ho na viditel nom mieste.

« praca s batériou je povolena len po
preskoleni odbornym personalom!

- Pri praci s batériou je nutné pouzivat’
ochranné okuliare a rukavice dodrZujte
predpisy na ochranu pred Grazom a normy
EN 50272 diel 3, EN 50110 diel 1.

« Faj¢enie zakazané! Je zakazané priblizovat’
sa k batérii s otvorenym ohiiom, salavym
plameriom alebo zdrojom iskier. Hrozi
nebezpecie vybuchu a poZziaru.

« Ak do oka alebo na pokoZzku striekne kyselina,
okamZite ho vyplachnite a ruky umyte vacsim
mnozstvom Cistej vody a ihned’ vyhladajte
lekarsku pomoc!

- Satstvo znecistené kyselinou vyperte vo
vode.

+ Nebezpecie vybuchu a poZziaru.

+ Vyvarujte sa skratu. Upozornenie! Kovové Casti
¢lankov batérie st vzdy pod napatim, preto na
batériu neklad’te cudzie predmety alebo naradie!

+ Elektrolyt je silna Zieravina.

+ Batériu neprevracajte.

+ Pre prepravu batérie pouZivajte iba pripustné
dvihacie resp. prepravné zariadenia, napr.
dvihaci popruh podl'a normy VDI 3616.
Dvihacie haky nesmu poskodit’ ¢lanky,
spojenia alebo pripojovacie kable.

+ Nebezpecné elektrické napatie!

+ Venujte pozornost’ moznému nebezpeciu
Urazu pri praci s batériou.
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V pripade vzniknutého poskodenia nedodrzanim navodu na pouzitie, pouZitim inych, nez originalnych nahradnych dielov

pri oprave, neodbornymi zasahmi alebo pouZitim prisad do elektrolytu (idajné vylepSovacie prostriedky) prestava platit’ zaruka.
Pre batérie pod_a ATEX smernice 94/9 EC, je nutné poc¢as prevadzky dodrziavat’

pokyny pre udrzanie prisluného stupiia ochrany. (Vid’ priloZzené osved&enie).

1. Uvedenie do chodu naplnenej a nabitej batérie

(Prevadzka nenabitych batérii vid’ zvlastne predpisy!)

Na batérii je nutné prekontrolovat’ bezchybnost’ mecha-
nického stavu. Polové kable sa pripoja tak, aby bola zaru¢ena
spravna polarita a aby sa zabranilo dotyku (skratu). V opaénom
pripade moze dojst’ k poskodeniu batérie, vozidla alebo
nabijacieho pristroja. Pri montazi alebo vymene spojok alebo
nabijacich kablov je nutné dodrzat’ predpisany ut'ahovaci
moment skrutiek.

ocele

perfect M 10 25+ 2Nm

V pripade, Ze je interval medzi dodanim (vid’ datum vyroby na
typovom §titku) a uvedenim do prevadzky dlhsi ako 8 tyzdiiov
alebo indikator hladiny elektrolytu ukazuje nizku uroven (vid’
tabulka 3.1.1), je nutné skontrolovat’ elektrolyt. Pokial je
batéria vybavena systémom centralneho dopliiovania vody
(volitelné vybavenie) a vznikne potreba demontovat’ zatky BFS,
musi sa pouZzit’ vyhradne k tomu ureny nastroj. Inak moze
dojst’ k trvalému poskodeniu plavakov a pretekaniu ¢lankov.
Pokial' dosahuje pod prevadzkovu ochranu alebo hornt hranu
separatoru, musi sa najskor hladina doplnit’ destilovanou
vodou DIN 43530-4 az do tejto vySky. Batéria sa dobije podla
bodu 2.2. Elektrolyt treba dopliiovat’ destilovanou vodou po
menovity okraj. Kontakty batérie musia byt’ vzhladom k nabi-
jacim privodom spravne polované, inak by sa mohli batéria a
nabijaci pristroj poskodit’. Nabijanie batérie vid’ podla bodu
2.2. Pri spravnom prevadzkovom stave kontrolka nesvieti.

2. Prevadzka

Pre prevadzku autobatérii plati norma EN 50272 diel 3 ,Batérie
na pohon elektrickych vozidiel“.

2.1 Vybijanie

Vetracie otvory nesmu byt’ uzavreté alebo zakryté. Rozpajat’
alebo pripajat’ elektrické spojenia (napr. vsunut’ zastréku) sa
smu iba v bezprudovom stave. Za i¢elom uchovania optimalnej
Zivotnosti je nutné zabranit’ prevadzkovému vybitiu nad 80%
menovitej kapacity (hlbkové vybitie). Tomu zodpoveda
minimalna hustota elektrolytu 1,14 kg/I pri 30°C na konci
vybijania u batérii energy plus. Vybité batérie je nutné ihned’
nabit’, nesmu zostat’ stat’. Toto plati aj pre Ciasto¢ne vybité
batérie.

2.2 Nabijanie

Nabijat’ sa smie iba jednosmernym pradom.

Pre nabijanie batérii Flamm Motive Power energy plus su
pripustné vSetky nabijacie charakteristiky podla DIN 41773-1 a
DIN 41774. Pripojenie je povolené iba na priradeny nabijaci
pristroj odpovedajtici velkosti batérie, inak dojde k pret’aZeniu
elektrickych vodi€ov a kontaktov, neziadicemu tvoreniu plynov
a vytekaniu elektrolytu. Pokial je priestor pre batériu vo voziku
uzavrety, musi sa batéria pri nabijani vybrat’. Odvetranie musi
vyhovovat’ STN EN 50272-3. Ak nebol nabijaci pristroj ziskany
spolu s batériou, bolo by t€elné, nechat’ preskusat’ jeho
sposobilost’ odbornym servisom vyrobcu.

Pri nabijani je potrebné zabezpecit’ odvod plynov. Je nutné




otvorit’ alebo zloZit’ kryty a veka batériovych priestorov a
pripadne batérii. Uzatvaracie zatkyzostanu na €lankoch resp.
uzavreté. Batériu je nutné napojit’ na vypnuty nabijaci pristroj
podla spravnej polarizacie (plus na plus resp. minus na minus).
Pocas nabijania stupa teplota elektrolytu o ca. 10°C. Preto sa
smie zacat’ nabijanie aZ ked’ teplota elektrolytu klesne pod
45°C. Teplota elektrolytu pred nabijanim ma byt’ najmene;j
+10°C, inak sa nedosiahne spravne nabitie. Nabijanie batérii
Fiamm Motive Power energy plus je ukoncené, ked’ sa dve
hodiny nemeni hustota elektrolytu a napatie batérie.

Fiamm Motive Power energy plus so vzduchom natenou
cirkulaciou elektrolytu: ak svieti varovna LED dioda
vzduchového modulu - pumpy, alebo ak je signalizovana
porucha na systéme vzduchom nutenej cirkulacie, skontrolujte
ci je systém hadiciek v8ade spojeny a hadicky nie su
poskodené alebo prerazené (vid bod 3.4 Navodu). V priebehu
nabijania nesmu byt vytiahnuté ci rozpojené vzduchové
trubicky.

2.3 UdrzZiavacie nabijanie

UdrZiavacie nabijanie sluZzi na zaistenie Zivotnosti a na udrzanie
kapacity batérie. Velmi nutné je to po hlbokém vybiti, po
opakovanom nedostato€nom nabiti a nabijani podla IU-charak-
teristiky. UdrZiavacie nabijanie sa da uskuto¢nit’ po normalnom
nabiti. Prad nabijania smie byt’ max. 5A/100 Ah menovitej
kapacity (ukon&enie nabijania vid’ bod 2.2.

Je nutné sledovat’ teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30°C sa oznacuje ako menovita teplota.
Vyssie teploty skracuju Zivotnost’, niz8ie teploty zniZuju kapaci-
tu. 55°C je hrani¢na teplota a nie je pripustna ako prevadzkova

Menovita hustota elektrolytu sa vzt’ahuje na 30°C a menovity
stav elektrolytu v stave plného nabitia.

Vyssie teploty znizuju, nizSie teploty zvy$uju hustotu elektrolytu.
Prisludny faktor pre korektury je 0,0007 kg/I na K, napr. hustota
elektrolytu 1,28 kg/I pri 45°C zodpoveda hustote

1,29 kg/I pri 30°C. Elektrolyt musi zodpovedat’ predpisom o
Cistote podla normy DIN 43630 ¢ast’ 2.

3. Udrzba

3.1 Denne
Batériu nabit’ po kazdom vybiti. Rad batérii Flamm Motive
Power energy plus a energy plus so vzduchom nutenou
cirkulaciou elektrolytu. Pred ukon€enim nabijania je nutné
skontrolovat’ stav elektrolytu. V pripade, Ze je to nutné, pred
ukon&enim nabijania dopliite destilovanou vodou az do
menovitej hladiny. Vyska hladiny elektrolytu nesmie byt’ niz8ia
nez ochranna znacka ,Min“ resp. horna hrana separatoru
alebo znacka pre stav elektrolytu.

3.1.1 Senzor hladiny elektrolytu

Ak je batéria vybavena senzorom hladiny elektrolytu, je nutné
denne kontrolovat svetelny ukazovatel’.

Senzor svieti zelene = hladina je OK

Ukazovatel blika cervene = hladina je prili§ nizka. Skontrolujte
hladinu elektrolytu (pre Standardné zatky po otvoreni viecka,
pre aqualevelké zatky sledujte integrovany indikator hladiny) a
doplrite demineralizovanou vodou na konci nabijania. Vzhladom
k tomu, Ze senzor sleduje len vybrany ¢lanok, prosime, venujte
pozornost suvisiacim instrukciam podla bodu

“3.3 Mesacna udrzba.”

3.2 TyZdenne

Po dobiti sa vykona vizualna kontrola mechanického stavu a
znecstenia vSetkych Casti batérie, osobitnli pozornost’ venujte
kontrole konektorov a kablov. Po dobiti sa uskuto¢ni vizualna
kontrola mechanického stavu a znecistenia batérie. U
Specialnych aplikacii, pri nabijani podla charakteristiky IU sa
uskuto&ni vyrovnavacie nabijanie (vié bod 2.3.) U batérii PzZW
skontrolujte tieZ vzduchové spojky.

Na konci nabijania je nutné, pri zapnutom nabijacom pristroji,
premerat’napatia vSetkych ¢lankov resp. blokov a zaznacit’. Po
ukonceni nabijania je potrebné zmerat a zaznacit hustotu elek-
trolytu, teplotu elektrolytu ako aj stav naplnenia (pri pouziti sen-
zorov stavu naplnenia) vSetkych ¢lankov.. Ak sa zistia podstatné

zmeny oproti predchadzajucim meraniam alebo rozdiely medzi
¢lankami resp. blokmi, je nutné zaZiadat’ o preskusanie resp.
udrzbu servisné stredisko.
Tie sa vykonavaju po uplnom nabiti batérie a po ich odstaveni
na min. 2 hod.
Zmerajte a zaznamenajte:
+ Celkové napatie batérie
Napatie kazdého ¢lanku
+ Ak je napatie niektorého ¢lanku odlisné, skontrolujte tiez
hustotu jednotlivych &lankov.

Podla EN 1175-1 je nutné podla potreby ale najmenej raz
ro¢ne skontrolovat’ izolaény odpor vozidla a batérie odbornym
pracovnikom. Kontrola izolaéného odporu batérie podlieha

EN 1987 diel 1. Namerany izolaény odpor batérie nesmie byt’,
podla EN 50272 diel 3, nizsi nez 50 Q na 1V menovitého
hodnota 1000 Q. Batérii so vzduchom nutenou cirkulaciou
elektrolytu: V ramci ro€nej udrzby skontrolujte filter vzduchovéj
pumpy nabijaca a podla potreby ich vycistite alebo vymerite.
Pokial je signalizovana porucha systému vzduchom nutenej
cirkulacie a pokial nie s poskodené vzduchovacie trubicky,

je nutné, pre zaistenie bezchybnej funkcie, vymenit’ filter skor.
Pri ro¢nej udrzbe skontrolujte spravny chod vzduchovej pumpy.

4. UdrZiavanie batérie

Batéria sa musi udrziavat’ ¢ista a sucha, aby sa zabranilo
povrchovym prudom. Ak sa do nosita batérie dostane tekutina,
je nutné ju odsat’ a odstranit’ podla predpisov. Poskodenie
izolacie nosi¢a je nutné po vycisteni poskodenych miest
opravit’, aby sa zaistili izolacné hodnoty podfa EN 50272 diel 3
a aby sa zabranilo korozii. Ak je nutna udrZzba ¢lankov, je vhod-
né ju zverit’ odbornému servisu.

5. Uskladnenie

Pokial' zostavaju batérie dIhsi €as mimo prevadzku, je nutné ich
naplno nabité uschovat’ na suchom mieste bez ohrozenia mra-
zom. Aby sa zaistila pohotovost’ pouZitia batérie v prevadzke,
je vhodné pouZit’ nasledujlice postupy nabijania:
1. mesacné vyrovnavacie nabitie podla bodu 2.3
2. udrZovacie nabitie pri nabijacom napati

2,27 V x pocet ¢lankov.
Pri odhade Zivotnosti je nutné brat’ do Gvahy €as uskladnenia.

6. Poruchy

Ak sa na batérii alebo na nabijacom pristroji zistia poruchy, je
neodkladne nutné poZziadat’ o opravu odborny servis. Udaje
merania podl‘a bodu 3.3 zjednodu$uju vyhl' adavanie chyb a
odstranenie portch. Zmluva s firmou o odbornom servise ufah-
Guje v€asné rozpoznanie chyb.



Volitelné prislusenstvo (OPTIONS)

Aqualevel — systém doplriovania vody (volitel’né prislusenstvo)

Systém dopliiovania vody se pouZiva pre automatické
udrZovanie menovitej hladiny elektrolytu.

Plyny vznikajtce pri nabijani mézu unikat’ vetracimi otvormi
kazdého &lanku.

Ventil a plavak riadia doplfiovanie vody a udrZuju jej spravnu
hladinu v kazdom ¢lanku. Ventil umoZiiuje prietok vody do
kazdého ¢lanku. Po dosiahnuti spravnej hladiny vody plavak
uzavrie ventil.

Pre bezporuchovu prevadzku systému dopliiovania vody
venujte pozornost’ nizsie uvedenym instrukciam:

2.1 Manualne alebo automatické pripojenie

Batéria by sa mala dopliiovat’ kratko pred ukon&enim nabija-
nia, vtomto okamZiku batéria dosiahne definovany stav s
dostatoénym mieSanim elektrolytu. Ked’ je pripojena nastréka
(7) zo zasobnika na spojku (6) batérie, uskuto¢iuje sa pInenie.

2.1.1. Pri manualnom pripdjani by sa batéria mala pripajat’ k
plniacemu systému jedenkrat tyZdenne
(Fiamm Motive Power energy plus).

2.1.2. Pri automatickom pripajani (s magnetickym ventilom
riadenym nabijacom) nabija¢ automaticky zvoli spravny
okamzik pre dopliiovanie.Pozn. v tomto pripade, pre
zajistenie spravnej hladiny elektrolytu, doporu€ujeme
dopliiovanie vody najmenej jedenkrat tyZdenne
(Fiamm Motive Power energy plus).

2.1.3. Vo viacesmennej prevadzke a teplom prevadzkovom
prostredi moZze byt’ nutné dopliiovanie v kratSich
intervaloch.

2.2 Doba plnenia

Doba plnenia zavisi na stupni vyuZitia a teplote batérie.
V8eobecne proces plnenia trva niekolko minut a méze sa
li8it’ podla typu batérie. Potom, pokial bolo manualne
pripojenie, je moZné privod vody uzavriet’.

2.3 Pracovny tlak

Systém dopliiovania vody by mal byt’ in§talovany tak, aby byl
zaisteny tlak vody od 0,2 do 0,6 bar (s vySkovym rozdielom naj-
menej 2 m medzi hornym okrajom batérie a dnom zasobnika).
V pripade akejkolvek odchylky od uvedeného nemusi systém
pracovat’ spolahlivo.

2.4 Cistota

flovanie musi byt’ precistena a nesmie mat’
Siu ako 30mS/cm. Pred uvedenim systému do
prevadzky musi byt’ vy€isteny zasobnik a rozvody vody.

2.5 Systém hadiciek na batérii

Systém hadiciek k jednotlivym ¢lankom batérie musi sledovat’
elektricky obvod. To snizuje riziko vybuchu plynov vznikajtcich
pri nabijani v pripade ich preniknutia do systému (EN 50272-3).
Do série smie byt’ spojené maximalne 20 ¢lankov. Systém
nesmie byt’ akokol vek upravovany.

2.6 Pracovna teplota

Batérie osadené systémom aqualevel moéZu byt’ nabijané a
dopliiované v priestore s teplotou vy§Sou ako 0°.

2.7 Kontrola prietoku

Indikator prietoku, namontovany na hadi¢ku privodu vody do
batérie, signalizuje priebeh plnenia. Po¢as plnenia pretekajuca
voda otaca vrtulkou vo vnutri indikatora. Akonahle st vsetky
zatky uzatvorené, vrtulka sa zastavi a indikuje ukon&enie
plnenie.

-

. Zasobnik

Vytokova spojka s gulovym ventilom
Uzaver s magnetickym ventilom
Uzaver s gufovym ventilom
Indikator prietoku

Spojka

Nastréka

Nabija¢ batérii

© ® N o g » D

Spinac nabijace



Fiamm Motive Power nutena cirkulacia elektrolytu (volitelné prislusenstvo)

Systém nutenej cirkulacie elektrolytu je zaloZeny na principe
vhanania vzduchu do kazdého ¢lanku batérie. Tento systém
zabrariuje vrstveniu elektrolytu a batéria je nabijena optimalizo-
vanym nabijacim faktorom 1,07. Cirkulacia elektrolytu je zvlast’
vhodna pre t’azké prevadzky, kratke nabijacie ¢asy, silné alebo
prileZitostné dobijanie a pre prevadzku v prostredi s

vysokou teplotou.

2. Funkcia

Vzduchom nutena cirkulacia elektrolytu Fiamm Motive Power
sa sklada zo systému trubic¢iek zabudovanych do &lankov.
Vzduchova membranova pumpa Fiamm Motive Power je
zabudovana do nabija¢a alebo samostatne namontovana na
batériu alebo vozik. Tato membranova pumpa vhana slaby
prud vzduchu do kazdého €lanku, €o sposobuije cirkulaciu
pradu vzduchu vo vnutri €lanku. Prad vzduchu je nepretrzity
alebo preruSovany v zavislosti na napati batérie a type pumpy.
Dodavka vzduchu je nastavena podla poctu €lankov batérie.
Systém trubiciek na batérii musi sledovat’ elektricky obvod.
To zniZuje riziko vybuchu plynov vznikajucich pri nabijani v
pripade ich preniknutia do systému (EN 50272-3).

2.1 PouZitie so samostatnou pripojkou

Systém hadiciek na batérii sa ru¢ne pripdja s privodom
vzduchu z nabijata pomocou samostatnej spojky (modry
kruzok).

2.2 Poutzitie s automatickym pripojenim systému

Po pripojeni nabijacich konektorov s integrovanou vzduchovou
spojkou je systém automaticky pripraveny k prevadzke.

2.3 Udrzba vzduchového filtra

Filter vzduchovej pumpy by mal byt” meneny minimalne jeden-
krat ro€ne v zavislosti na pracovnom prostredi.

V pracovnom prostredi s velkou prasnost’ou musi byt’ filter
kontrolovany a meneny ¢astejsie.

2.4 Opravy a udrzba

Musi byt’ kontrolovana tesnost’systému.V pripade netesnosti
zobrazia nabijace Fiamm Motive Power chybové hlasenie.

V niektorych pripadoch netesnosti systému nabija¢ zmeni
charakteristickt nabijaciu krivku na Standardny nabijaci profil
(bez nutenej cirkulacie elektrolytu). Poskodené diely a
poskodené trubicky musia byt’ vymenené. Pre opravy musia
byt’ pouzivané len originalne nahradne diely Fiamm Motive
Power, ktoré s konstruované na urcité mnozstvo dodavaného
vzduchu a zaru€uju spravnu funkciu vzduchovéj pumpy.

Enersys si vyhradzuje pravo uskuto&iiovat’ kedykolvek a bez predchadzajiiceho upozornenia vylep$enia a/alebo modifikacie
vyrobku popisaného v tejto priru¢ke a nie je, za Ziadnych okolnosti, povinna aktualizovat’ obsah tejto prirucky ani prislusného

zariadenia.

Spét’ k vyrobcovi!

zakony a suisiace platné nariadenia!

Staré baterie s touto znatkou predstavuju recyklovatelny produkt a musia sa odovzdat’ do recyklaéného procesu.
Staré batérie, ktoré sa neodovzdavaju k recyklacii, sa zneSkodnia podfa predpisov ako nebezpecny odpad.

Pri prevadzkovani batérii a nabijacov je nutné dodrziavat’ narodné normy, predpisy,
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